
机械制造基础课程模拟试题二

《机械制造基础》 试题

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

一、选择题（每 0.5 分，共 10 分）

1．基本偏差为一定的轴的公差带，与不同基本偏差的孔的公差带形成各种

配合的制度，称为 （    ）。

A.基轴制                        B.基孔制

C.基准制                        D.标准件

2.根据国家标准规定，在基轴制中，基准轴的代号字母为（    ）。

A.      G                       B.      g

C.      h                       D.      H

3.下列尺寸标注中，正确的是（    ）。

A.   Ø30
0.033

0                     B.   Ø35
-0.025

0   

C.   Ø60
-0.03

-0.06                     D.   Ø20
+0.015

+0.021  

4．在工件的表面粗糙度参数中，轮廓算术平均偏差是（    ）。

A.     Ra                       B.     Rx

C.     Ry                       D.     Rz

5．在形位公差项目中，限制实际直线对理想直线变动量的指标是（    ）。

A.     垂直度                       B.     圆度



C.     直线度                       D.     斜度

6．下列的硬度试验中，HV 表示的是（    ）。

A.     布氏硬度                     B.    洛氏硬度

C.     维氏硬度                     D.     邵氏硬度

7．碳素钢中，下列的元素中有害的元素是 （    ）。

A.     锰                           B.    碳

C.     硅                           D.    硫

8．在钢件或钢材的热处理中，调质处理指的是 （    ）。

A.   淬火+高温回火                  B.    渗碳+淬火

C.   渗氮+低温回火                  D.   淬火+低温回火

9．在机械制造中，不是常用的毛坯的是 （    ）。

A.     铸件                         B.    锻件

C.    焊接件                        D.   标准件

10．焊接可分为三类，熔焊、压力焊和 （    ）。

A.   机器人焊接                     B.   电弧焊

C.    钎焊                          D.   摩擦焊

11.在孔的加工过程中，钻削，扩孔和铰削，按加工的精度等级从低到高排

列，正确的是（      ）。

A.   钻—扩—铰                     B.    钻—铰—扩

C.   铰—钻—扩                     D.    扩—钻—铰

12.下列不是常用刀具材料的是（     ）。



A.   高速钢                         B.    铝合金

C.   陶瓷                           D.    硬质合金

13．标准麻花钻的顶角为(     )。

A.   90°                           B.    98°

C.   180°                          D.    118°

14.麻花钻的螺旋槽的作用是（    ）。

A.   容屑                           B.    切削

C.   导向                           D.    定位

15.下列镗床加工中，可加工到尺寸精度等级最高的是（   ）。

A.   卧镗                           B.    落地镗

C.   金刚镗                         D.    坐标镗

16.直柄麻花钻头，一般采用下列哪个工具来装夹？（   ）

A.   钻夹头                         B.    钻模板

C.   钻套                           D.    虎钳

17.铣床上最常用的夹持工件的装置是（    ）

A.   组合夹具                       B.    虎钳

C.   压板                           D.    螺栓

18.常用定位元件，长定位销，可以限制几个自由度？（    ）

A.   1 个                           B.    2 个

C.   3 个                           D.    4 个

19.在切削运动中，速度最高、消耗的功率最大的运动是（     ）。



A.   电机运动                       B.   主运动

C.   进给运动                       D.   辅助运动

20.一般在车床上进行偏心零件的车削时，常使用的夹具是（   ）。

A.   尾锥座                         B.   三爪卡盘

C.   四爪卡盘                       D.   莫氏锥套

二、填空题（每空 0.5 分，共 10 分）

1．在孔轴配合中，间隙配合是指           在轴的公差带之上的配合。

2．在孔轴配合基准制的选择中，优先选用         。

3．公差带是由            和基本偏差两个基本要素确定的。

4. 铁碳合金（钢）的化学热处理的主要方法有       、渗氮和渗金属。

5. 测量误差的来源有：        、测量方法、测量环境、测量人员。

6. 金属材料的变形，分为弹性变形、           和断裂三个阶段。

7. 金属热处理的三个阶段是：        、保温和冷却。

8.青铜是铜与                          的合金。

9．常见的切削种类有崩碎切屑，粒状切屑，        切屑和       切屑。

10．外圆车刀在结构上可分为整体式，         和         车刀。

11．切削液的作用是冷却，        和        。

12.组成机械加工工艺过程的基本单元是工序，工序又由安装、工位、     、



及       组成。

13.在切削加工过程中，切削速度、         和          称为切削的三要素。

14. 我们常见的工件，其表面大多是由         、         、螺旋面、渐开线面组成，部

分表面是非圆曲面。

三、简述题（每小题 4 分，共 40 分）

1．简述轴和孔配合的种类。

2. 简述铸铁的分类。（不必标明含碳量）

3. 简述机械加工中，毛坯的制造方式。

4. 简述铸件的结构工艺性体现在哪几个方面？

5.请简述刀具材料应该具备的性能。

6.简述钻孔加工的特点。



7.简述在铣床加工过程中，什么是顺铣，什么是逆铣。

8.简述机械加工中切削液的作用。

9.简述什么是零件的不完全定位。

10.简述加工螺纹可以采用的加工方法。

四、应用题（共 2 小题，每题 8 分，共 16 分）

1. 请查标准公差和基本偏差表，确定 Ø35d9，Ø46P10 的上下偏差。

2.请写出 14 个形位公差项目名称并画出其符合。



附表 1

   
附表 2

五、综合题（共 2 小题，每题 12 分，共 24 分）

1.请在图下横线中标识出下列所绘车刀的前刀面、主后刀面、副后刀面、主切

削刃、后切削刃和刀尖。请论述，在切削加工中，前角和后角的角度选用特点。



1：        2：       3：        

  4：        5：       6：       

2.请编制如下图所示工件的加工工艺。



参考答案

《机械制造基础》试题答案
一、选择题（每 0.5 分，共 10 分）

1．A; 2.C; 3.C; 4．A; 5．C; 6．C; 7．D; 8．A; 9．D; 10．C; 11.A; 12.B; 

13．D; 14.A; 15.D; 16.A; 17.B; 18.D; 19.B; 20.C; 

二、填空题（每空 0.5 分，共 10 分）

1． 孔的公差带；2． 基孔制；3．标准公差；4. 渗碳；5. 测量工具；6.塑性变

形；7. 加热；8.锡；9．节状 带状；10．焊接式  机夹式；11．润滑  防锈；

12.   工步、走刀；13.进给量  被吃刀量；14.平面、圆面；

三、简述题（每小题 4 分，共 40 分）

1．间隙配合，过盈配合，过渡配合

2. 灰口铸铁、白口铸铁、可锻铸铁、球磨铸铁

3. 铸造毛坯、锻造毛坯、焊接毛坯、型材加工毛坯

4. 简单的结构；容易起模；具有起模斜度；避免过大应力；壁厚均匀；避免锐角连接；合

理的交叉筋连接；避免过大水平面；合理的壁厚。



5.高硬度和高耐磨性；足够的强度和冲击韧性；高耐热性；良好的工艺性和经济性。

6.效率较高；尺寸公差不是很好；表面粗糙度不是很好；排屑困难；散热不好；

7.在铣削加工时进给方向与铣削力在水平方向的分力方向相同，称为顺铣；

在铣削加工时进给方向与铣削力在水平方向的分力方向相反，称为逆铣；

8.三爪卡盘；四爪卡盘；顶尖；卡箍；心轴；中心架；跟刀架；花盘等。

9.根据零件加工表面的不同加工要求，零件的定位数目可以少于六个，但不影响

加工的要求，这种定位情况称为不完全定位。

10.车削加工；丝锥攻丝加工；板牙套丝加工；磨削加工；滚压加工；铣削加工；

镗削加工等。

四、应用题（共 2 小题，每题 7 分，共 14 分）

1. 

Ø35d9  上偏差为-0.08       下偏差为-0.142

Ø46P10 上偏差为-0.026      下偏差为-0.126

2.

五、综合题（共 2 小题，每题 12 分，共 24 分）

1.

1： 前刀面  2：副切削刃 3： 副后刀面 



  4： 刀尖    5： 主后刀面  6：  主切削刃

前角选择的原则：

1）根据工件材料的性质选择

加工塑性材料时，前角是数值应该选大些；加工脆性材料时，应该选择较小的前角；工

件材料的强度、硬度越大时，前角就应越小。

2）根据刀具材料的性质选择

强度和韧性较好的刀具材料（如高速钢），可采用较大的前角；使用强度和韧性较差的

刀具材料时，应采用较小的前角。

3）根据加工性质选择

粗加工时，应选择较小的前角；精加工时，为了使刃口锋利，可选用较大的前角。

      后角选用的原则

      粗加工时，进给量大，切削厚度大，后角应取小值；精加工时，进给量较小，切削厚度小，

后角应取小值。工件材料强度。硬度较高时，为了提高刃口强度，后角应取小值。工艺系统刚性

较差，容易产生振动时，适当减小后角。

2.

工序 工步 装夹工具 刀具 量具 机床

1 铣削加

工

1.铣工件第一面 平口钳 端面铣刀 游标卡尺 铣床

2.铣工件第二面 平口钳 端面铣刀 游标卡尺 铣床

3.铣工件第三面 平口钳 端面铣刀 游标卡尺 铣床

4.铣工件第四面 平口钳 端面铣刀 游标卡尺 铣床

5.铣工件第五面 平口钳 端面铣刀 游标卡尺 铣床

6.铣工件第六面，留

磨削加工余量 0.2

平口钳 端面铣刀 游标卡尺 铣床

2.钻孔 1.钻第一个孔 平口钳 使用 Φ9.8 钻头 游标卡尺 钻床

2.钻第二个孔 平口钳 使用 Φ9.8 钻头 游标卡尺 钻床

3.钻第三个孔 平口钳 使用 Φ9.8 钻头 游标卡尺 钻床

4.钻第四个孔 平口钳 使用 Φ9.8 钻头 游标卡尺 钻床



3.绞孔 1.绞第一个孔 平口钳 使用 Φ10 绞刀 塞规 钻床

2.绞第二个孔 平口钳 使用 Φ10 绞刀 塞规 钻床

3.绞第三个孔 平口钳 使用 Φ10 绞刀 塞规 钻床

4.绞第四个孔 平口钳 使用 Φ10 绞刀 塞规 钻床

4.磨削 1.磨削 Ra0.8 平面 电磁吸盘 砂轮 光洁度板 平面磨床


